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RASPADOR SECUNDÁRIO  

TECNOFLEX  T-250 
 

 

 

Instalada na base de borracha, pode-se optar por diversos 

matérias, como: aço 1020 com inserto de tungstênio, aço 1020 

com inserto de cerâmica de alumina, aço inox, e outros. Cada 

qual especificado para uma determinada aplicação de acordo 

com o material transportado e as necessidades do cliente. 

· O desenho das lâminas e da estrutura do raspador fazem que 

o material raspado caia diretamente no chute, não ficando 

acumulado sobre o conjunto de limpeza.  

· Tensionador mecânico promove constante e distribuição 

igual da força entre todas as laminas, mantendo o contato 

efetivo contra a superfície da correia. Desta forma o desgaste 

das laminas é reduzido e relativamente igual.  

·O corpo da peça em borracha (buffer) de 75 S hore A permite 

uma flexibilidade de todo o conjunto minimizando impactos e 

possibilidade de danos a correia. 
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Configurações e nomenclatura 
 

LARGURA DA DIM. (mm) DIM. (mm) QUANTIDADE 

CORREIA (pol) "A" "B" LÂMINAS 

18 305 1219 3 

24 508 1372 5 

30 610 1524 6 

36 813 1676 8 

42 914 1828 9 

48 1118 1981 11 

54 1219 2133 12 

60 1422 2286 14 

72 1727 2590 17 

78 1829 2743 18 

84 2032 3048 20 



                  

                                                                                                                   

 

3 

3 


